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本报讯 6月 12日，为进一步提升
省属企业投资管理水平，促进有效投
资，省国资委组织召开加强投资管理暨
促投资视频会，通报省属企业投资进展
情况及近期各项投资检查和督导过程
中发现的问题，并专题安排部署加强投
资管理促投资工作。

省国资委主任刘斌强调，面对前所
未有的挑战，各企业要找机会、抓机遇、
促投资，主动担当，加快行动，推动投资
管理上台阶。二是要正视问题，主动认
领整改促进投资管理能力提升。坚持
问题导向，主动对号入座、举一反三，全
面排查、加快整改，提升投资管理水
平。三是要全力促投资强管理，为长期
稳增长奠定坚实基础。各企业要千方
百计促投资，精准施策抓投资管理，力
争在六月底前把差距追赶回来，并超越
同期水平。 （刘旺）
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雪天，放眼望去，除了光秃秃的山，就是
皑皑的积雪。”柠条塔矿业公司职工赵建
文是参与建设柠条塔的元老，“现在我们
这里可是大变样，春天百花齐放，夏天绿
树成荫，秋天层林尽染，好多人都羡慕我
们这里的环境哩！”

与他有同感的还有红柳林矿业公司
职工焦亮，“我是 2010年来红柳林的，当
时这里还是一片黄沙，经过 10年多的发
展，现在的红柳林是满眼的绿植和树木，
和过去相比有了翻天覆地的变化。”

近年来，陕北矿业公司认真践行“绿
水青山就是金山银山”的环保理念，以

“陕北煤矿水资源保护与利用及生态重
建关键技术研究与示范”为引领，深入推
行“542”煤矿绿色开采体系，推进生态治
理体系和治理能力现代化，实现生产清
洁化、治理现代化、生活低碳化、全域生
态化，真正让职工“看得见山，望得见水，
记得住乡愁”，使矿山成为职工向往和追
求的花园式矿井。

在制度上，制定了 15项安全环保管
理制度和考核办法，形成以《环境保护管
理办法》为总纲，涵盖大气、水、土壤等环
境影响要素的制度体系。

在资源综合利用方面，大力推广
“110 工法”，推进“2GN00 工作法”的研
究，持续释放“110/N00”工法革命性技
术力量，实现无煤柱开采，提高资源回
收率，降低作业成本、消除安全隐患。
深化“三品”建设，实施产品结构优
化和生产工艺升级改造，由提供原煤
向定制化生产、提供洁净化商品煤转

变，逐渐实现煤炭产品从燃料到化工
原料的转变。

在节能减排方面，积极采用永磁直
驱电机、变频驱动技术、无功补偿装置以
及主运输系统顺煤流启动改造、乏风利
用等技术，打造最低能耗。2019年，拆除
19台 217蒸吨燃煤锅炉，10台锅炉实现
超低排放改造，减排污染物94.69t；新建3
座、改造 1座污水处理站，污水处理能力
增加2.11万m3/d。

在生态恢复治理上，以立体式生态
工程建设为引领，构建以绿色充填开采、
煤炭分质分级、生态农业为支撑的生态
立体产业体系，推进一、二、三产深度融
合，建成生态与产业之间良性协调发展
的绿色协调型矿区。2019年，实施了采
煤塌陷引起的地表变形、地下水变化规
律研究，1392亩沉陷区实现开发式治理，
建成柠条塔、张家峁生态重建示范一期
工程。 （谭学超）
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本报讯 近日，神木煤化工所属天元公司、东鑫垣
公司拥有完全自主知识产权的“大型工业化低阶粉煤
回转热解成套技术开发与应用”及“荒煤气制氢无变
换绿色新工艺技术开发与工业化应用”荣获陕西石化
科学技术一等奖。据悉，这是神木煤化工“低阶粉煤
回转热解制取新型无烟煤工艺技术”荣获陕西石化科
学技术一等奖后再获此殊荣。

据了解，所属天元公司自主研发的“大型工业化
低阶粉煤回转热解成套技术开发与应用”于 2019年
11月通过了中国石油和化学工业联合会组织的科技
成果鉴定，认为该技术整体技术达到国际领先水平。
该技术的应用解决了粉煤热解过程管道堵塞、油气粉
尘含量高、运行周期短、设备结焦、油水分离、污水处
理等系列难题，攻克了煤低温热解领域粉煤清洁高效
分质转化利用的关键性技术和装备，突破了国际煤化
工范围内粒状、粉状煤热解提质过程中气体净化除尘

的关键技术，累计获得国家授权专利 56件，其中发明
专利 12件，实用新型专利 44件。该技术的工业化应
用实现了低阶粉煤热解提质、干馏挥发分回用的多联
产一体化应用，同时生产过程中实现对干燥与热解水
的分级回用，减少水资源消耗和污水处理量，不仅对
煤炭资源丰富、水资源匮乏的西部地区具有重要的推
广意义，也对于促进我国低阶粉煤高效转化、煤热解
行业科技进步具有积极意义。

东鑫垣公司自主研发的“荒煤气制氢无变换绿色
新工艺技术开发与工业化应用”于2020年4月通过陕
西石油和化学工业联合会组织的科技成果鉴定，认为
该技术在荒煤气制氢技术领域达到国际领先水平。该
技术主要解决了荒煤气制氢装置运行不稳定、氢气收
率低、吸附剂使用周期短、废气排放等工程化技术难
点，不仅实现了吸附剂再生利用和氢气收率由传统的
65%左右提高至85%以上，而且也使制氢能力提高到原

来的3倍，氢气纯度达99.9%。目前该技术已稳定运行
600天以上，煤气处理量达到18万立方米/小时，已取得
了客观的经济效益。

下一步，神木煤化工将坚持科技创新和管理创新
双轮驱动不动摇，多渠道打造创新平台，着力发挥天
元公司、富油公司、东鑫垣公司陕西省高新技术企业
作用，重点围绕“产业链”部署“创新链”，把煤化工技
术合理布局在一个产业链上，集成耦合技术、产品、功
能等优势，突破关键核心技术和装备，着力推动富油
公司50万吨/年环烷基油项目、天元公司600万吨/粉
煤热解项目等，积极发挥能源公司、电化公司优势，大
力发展节能环保产业，充分将固废“变废为宝、吃干榨
净”，实现绿色发展。同时围绕“管理链”部署“创新
链”，积极推进管理创新、体制机制创新和商业模式创
新，建立全员创客创新体系，为全面提升企业核心竞
争力发挥作用。 （魏峰 刘宁 胡晓晴）
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“既要保证检修质量，又要降低成
本，如何在现行设备运行的基础上，节支
降耗增效益？”设备检修分析会上，陕焦
公司化产二车间主任蔡军文对设备检修
提出要求。落实新要求，就得有新措
施。该车间决定从精算账，算细账入手，
紧扣变废为宝思路，找准问题根源，降低

检修成本，为企业“扣”出新效益。

“偷梁换柱”巧换再生塔阀杆

脱硫再生塔是脱硫系统的关键设
备，不仅影响硫磺浮选，而且关乎化产车
间整个系统的平稳运行，但由于其通过
介质具有严重的腐蚀性，时间一长便造
成了溶液阀门关不严、阀门泄漏的现象，
给脱硫生产调节带来了极大不便。对于
这种情况惯常的解决办法是更换新阀
门，但DN500的溶液阀门 1个就要 10万
元左右，更换 2个成本下来就得 20万元，
检修费用高，且不能很快到位，严重影响
生产系统运行。

为了解决这一问题，该车间组织设
备、工艺技术人员成立党员技术攻关小
组，经常现场实地查看，认真分析严格论
证，并征询了公司维修人员意见，攻关组

成员一致认为：阀门泄露的原因是阀门
丝杆长时间被脱硫液腐蚀变细导致阀
门各结构件配合间隙过大造成的，无需
整体更换。找准问题后，车间立即组织
有关人员在已经报废的同规格同型号
旧阀门上拆下来两个丝杆，更换安装到
了两个问题阀门上，解决了该阀门泄漏
问题。

“移花接木”让宽流道物尽其用

化产二车间针对蒸氨后去生化废水
温度持续偏高，极大危害生化细菌活
性，并导致硫铵废水罐周边现场少量异
味等问题，召开了专题会议，经车间相
关工艺、设备和岗位技术骨干讨论认为
造成这一后果的原因有两个，一是生产
工艺线上少了进出蒸氨塔冷热废水换
热的环节；二是出蒸氨废水冷却器因

循环水水路结垢和废水通道焦油沉积
造成的设备失效不能完成应有的工艺
目标。

“粗苯目前工艺指标比较稳定，但
其现用的两台宽流道板式换热器，在粗
苯并不能发挥该设备的优势，达不到既
定的工艺目标。”车间管理人员及大班
长研究决定将粗苯的宽流道安装到蒸氨
工艺线上。此方案一出，车间上下连连
叫好。主体设备到位后，公司人员抓紧
时间从公司各库房搜集领用到配套的管
道、阀门、法兰垫片等辅助设备材料，
不到三天时间所有材料配件就已经备
齐。同时，该车间科学合理调度蒸氨生
产，协调配合维修人员，仅一周时间就
顺利完成了此次技术改进项目。据了
解，该项目完成投用后，一次性可节省成
本30万元左右。

（王妮 肖建新 秦婷婷）

陕焦公司化产二车间

两项检修是如何一次性节约成本50万元的

本报讯 6月 5日，陕化公司烟气脱
白系统正式投运。举目望去，高高的烟
囱顶上再也没了长长的白色烟尾。这是
国内首套将氨法脱硫、冷凝分离与
MGGH消白技术三者相结合烟气拖尾治
理装置。

该公司烟气脱白改造项目采用冷
凝+分离+再热工艺，即每台锅炉引风机
前布置一台烟气冷却器，每套脱硫装置
出口1套烟气冷凝分离装置、1套除雾装
置和 1套烟气再热装置，使烟气中的污

染因子得到有效冷凝分离与回收，从根
本上解决了烟气拖尾现象。

据了解，该技术既不同于直接优化
脱硫工艺达到烟气净化目的，又不同于
简单的MGGH工艺仅加热烟气抬升扩
散烟气高度达到表象脱白，而是一种真
正脱除逃逸氨、硫酸盐等助于气溶胶形
成的污染因子，达到根本性消白，并冷
凝回收烟气中含有的水蒸汽、逃逸氨及
硫酸盐。

自2016年开始，陕化公司分步实施

烟气脱硝、烟气超低排放环保提标改
造，此项工程实施之前的现有3台260t/
h锅炉已全部实现超低排放，已极大改
善了周边环境，烟气排放虽达标，但
视觉污染较大。为了进一步做好环保
提标治理，根治区域环境现状，陕化
公司以国企责任和担当为己任，在国
家政策上没有强制要求的情况下，主
动对锅炉烟气进行烟羽脱除，以提升
当地环境质量，助推汾渭平原大气环
境治理。

该系统于 2019 年 10 月开始实施，
历时 9个月建设，投资 4000余万元。投
运后，按照年运行8000小时计算，每年
可实现减排 NOx376.8t、 SO2 （当量
值） 264t、烟尘 75.2t；节约水费 22 万
元、电费 133.4万元，环保与经济效益
明显。至此，笼罩陕化厂区上空的白
色烟尾团雾将不再出现，消除视觉污
染的同时极大地改善了当地的区域环
境质量。

（边利利）

陕化公司成功“斩断”烟气拖尾

近日，陕钢集团汉钢公司动力能源中心窦娇娟
家庭、设备管理中心高亚梅家庭分别荣获汉中市
2020年度“最美职工家庭”荣誉称号。此项殊荣的获
得，在该公司起到了榜样的引领作用，激发了员工传
承中华民族传统美德、弘扬良好家风，积极推动职工
家庭文明建设向纵深发展。图为窦娇娟与丈夫汤敏
在陪伴教育孩子。 席坤 摄
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本报讯 近日，笔者从陕煤运销彬长分公司了解
到，1-5月份，该公司铁路销售煤炭 756.79万吨，应
收货款已全额回收，货款回收率在同行中保持了领
先水平。

据悉，该公司结合年度应收账款考核目标，提前
着手筹划，因企施策，强化各销售环节的业务联动协
同，不断提高结算效率。以“智慧营销”系统为平台，
优化结算环境，提升运行质量；以“先货后款”“量价
互保”等营销策略为突破口，充分调动客户预付预结
的积极性；以“双预算+双落实”为抓手，筑牢了资金、
运行两道防火墙。不断健全资金运行预警机制，实
施资金动态管理，严格制定和执行销售计划，高效组
织发运。实现了资金预警、煤炭发运、过程管控、货款
结算为一体的煤炭销售运行体系，有效降低了企业经
营风险。 （卢妮 赵松伟 李军）
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开展劳动竞赛全力组织施工
本报讯 近日，为减少疫情对生产造成的影响，

建设集团汉中分公司开展了“大干90天，半年产值突
破 1.8亿元”劳动竞赛活动，激发各级员工在安全保
障、质量可控的前提下，抓工期、赶进度，确保实现全
年建设目标。

据悉，该分公司围绕生产目标，集中精力强化
施工管理，成立劳动竞赛活动领导小组，生产技术
部、经营开发部等职能部门，定期深入施工现场督
导，发现影响生产的问题第一时间予以解决。同
时结合汉中金华路、吴堡横沟温泉、韩城龙钢设备
安装、汉钢新建综合办公楼等项目特点，要求各项
目实现“多点齐动、四面开花”施工大干场面，物资
供应部、财务资产部等，及时协调解决项目施工材
料及资金需求，为项目部全力组织施工提供了强
有力保障。 （贺展展）
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在国际储能领域取得突破
本报讯 近日，技术研究院成功通过美国

PowinEnergy公司资质评定，正式获得合格供应商资
质，将与其在国际储能项目开展深度合作。

据悉，该公司成立于1990年，总部位于美国俄勒
冈州。2019年被Navigant Research评为全球第五储
能系统集成企业，是该领域高成长性企业的代表，其
模块化电池系统StackTM已广泛应用在全球公用事
业、工商业和微网中。

技术研究院依靠西安分公司，先后于 2019年 11
月完成北美UL标准工厂审核；今年 3月完成 40Ah
和50Ah两款电芯的北美UL1642, UL1973及UN38.3
产品认证； 5月完成电池模组级安全认证，获得打
开北美储能项目销售市场的“金钥匙”。此次技术
研究院获得该公司合格供应商资格，标志着研究
院电池产品成功进入国际储能厂商供应链体系。
电池项目组将以本次合作为切入点，持续提升产
品质量，加快产业化转型，打开国内外储能领域销
售市场。 （黄靖）
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